
Felåtgärder vid processfel
Ä = Ändra  Ö = Öka M = Minska K = Kontrollera R = Rengör P = Polera J = Jämnhet
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 Sjunkningar, vid intag, tjockt gods M K Ö K M M Ä K K K K
 Sjunkningar, ej intag, men tunt gods Ö K Ö K Ö Ö Ä K K K K
 Brännränder M M M M K Ä M M K M K K K
 Fuktränder Ö K K K
 Luftränder M Ö Ä M K
 Glasfiberränder Ä K Ö K Ö Ö Ä Ö
 Färgfel - Ränder Ä K Ö K K Ä M K R
 Färgfel - Nedbrytning M M M M Ö K Ä M M K M
 Färgfel - Matthet /Polerad yta Ö Ö Ö R K M P Ö
 Färgfel - Glans /Textuerad yta Ä Ö K Ä M R M K M
 Färgfel - Glansskillnader /Polerad yta J J Ö K R K M M P Ö
 Färgfel - Glansskillnader /Textuerade J Ö K J K R K M M K M
 Sammanflytning, Välfog Ö K Ö K Ö K Ä R Ä M K K Ö
 Dålig vidhäftning - TPE Ö K M M Ö Ö Ä M
 Friströmning, Jetting M Ä Ö Ä K
 Brännmärke - Dieseleffekt M M K K M Ä R M
 Grammofonskive-effekt Ö Ö Ö R Ö
 Vitbrott, Spänningssprickor - Amorfa Ä K M Ä Ä K Ö
 Vitbrott, - " - , Delkristallina material Ä K M Ä Ä K M
 Dålig hållfasthet - Sprödhet Ä M M K Ä K K M K M K K K
 Dimensionsfel - Liten K Ö K Ä Ä Ä K K Ä
 Dimensionsfel - Stor K M K Ä Ä Ä K Ä
 Dimensions- eller vikt variationer K K K K Ö K K M K K K Ö
 Ofylld detalj Ö K Ö Ö Ö K R K K K Ö
 Grader - Överfylld detalj Ö M K M M M K K
 Skevning J K M Ö J M Ä M
 Avformning - Fastnar i verktyget K M M Ä K Ä Ä K Ä K K
 Avformning - Deformation, värme Ö M K M M Ä K K
 Avformning - Utstötarmärken K M Ä M Ä Ä K
 Avformning - Rivmärken K M M Ö Ä Ä Ä K
 Delaminering M K K Ö M M M K Ä M K M K K
 Kallsprutningsmärke K K K K K Ö Ö
 Osmält material i detaljen M Ö K Ö Ä K K Ö
 Luftficka - variation läge/storlek K K Ö K M
 Fuktblåsor - många små blåsor K K K K K Ö
 Krympblåsor - samma läge Ö K Ö K Ä Ö Ö Ö
 Svarta/ Bruna prickar K M K M K R R R
 Termisk nedbrytning M M M M Ö K Ä M K M K M K
 Beläggning i verktyg M M M K R Ä Ä M K M R R
 Intagsmärken M K Ä K K K M K K K Ä
 Intagsmärken - skruven studsar M K Ö K Ä M
 Lång cykeltid K K M M Ö M M
 Skruven doserar inte material Ä M K K Ä M M K Ö
 Munstycks läkage, ev. trådar M M M Ö K M K M
 Ingötet går sönder K Ö Ä M Ä K K K
 Ingötet - Termiskt nedbrutet M M M Ä M M K M
 Ingötet fastnar i verktyget K Ä Ä K K K
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